Modellblatt

Stand: 30. Juli 2010

1 |Planungsnummer: 8415-04162 2 Materialverantwortung:
Planungsbegriff: UNTERZIEHHEMD, SpezKr 6
ASD-Nr.: 46760B
3 | AniIBIPI: 4 | AnIBIAAN ist zu erstellen:
/ nein
VOENR VOEDAT VAENR VAEDAT
5 | Verwendungszweck:
Das Unterziehhemd, KSK gehért zur Kalteschutzausstattung.
6 | Modell/Typ 7 | Materialkennung
Tkz A B C L M 0
VersNr.: siehe unter 18 X
KonstrStd: handelsiblich 8 [Nachfolgemodell sieche Modellblatt:
Vorauss. Nutzungsdauer: 10 Jahre
9 |[Kurze Beschreibung/Leistungs- und Beschaffungsmerkmale:

Unterziehhemd mit langem Arm und hochschlieBendem Kragen mit unterlegtem, schwarzem
KunststoffspiraldrahtreiBverschluss. Kragen doppelt gelegt, links auf rechts.

Grundmaterial:
Bi-Komponenten Material,
glatte Jersey-AuBenseite aus Original-Marken-Polyamid 6.6 und Elastan
niedrigflorige Velours-Innenseite, aus Original-Marken-Polyester-

Materialzusammensetzung Grundmaterial:
(53 = 3) % Polyester
(38 £ 3) % Polyamid 6.6
(9 £ 3) % Elastan

Farbe: schwarz
Gewicht: 220 g/m2 £ 8%
Nahfaden: Farbe und Farbechtheiten dem Grundmaterial entsprechend

Nahfadenfeinheit, Nahfadenelastizitat und restliche Nahparameter sind auf die
Gestrickstarke abzustimmen.

Oder gleichwertige Werkstoffe.

Néhte: nach DIN 61400

ReiBverschluss-, Halsausschnittnaht und Verstérkung Untertritt: Stichtyp 301
Schulter-, Seiten- und Armelnéhte: Stichtyp 607
Biindchen- und Saumnaht: Stichtyp 504
Versauberungsnaht Untertritt und Kragen: Stichtyp 302

Kragenabschlussnaht: Stichtyp 607 bzw. 301




Die Einhaltung der in Tabelle 1 gestellten technischen Forderungen ist durch ein Qualitatspruif-

Zertifikat DIN 55350-18-4.3.4 eines akkreditierten Priifinstitutes zu bestatigen.
Tabelle 1: Technische Forderungen fiir fertig ausgeriistete Unterziehhemden

Prifung

Mindestanforderungen

DIN EN ISO 105-B02
Lichtechtheit gegen kinstliches Licht: Xenonbogenlicht

Echtheitszahl 4

DIN EN ISO 105-E04
Farbechtheit gegen Schweifl3

Echtheitszahl 4

DIN EN ISO 105-X12
Farbechtheit gegen Reiben
-trocken

-nass

Echtheitszahl 4
Echtheitszahl 3

DIN EN 20 105-C03
Farbechtheit bei der gewerblichen Wasche und der
Haushaltswasche

Echtheitszahl 4

DIN EN ISO 5084
Bestimmung der Dicke von Textilien und textilen Erzeugnissen
-Dicke

22,5 mm bis 2,8 mm

DIN EN ISO 12945-3

Textilien - Bestimmung der Neigung von textilen Flachengebilden
zur Flusenbildung auf der Oberflache und der Pillneigung —

Teil 3: Random-Tumble-Pilling-Verfahren — 30 Minuten

Note 4

DIN EN 25077*

Bestimmung der MaBanderung beim Waschen und Trocknen
DIN EN ISO 6330 3A/C

Nichtgewerbliche Wasch- und Trocknungsverfahren zur Priifung
von Textilien

langs und quer: max. £5 %

DIN EN ISO 9237
Textilien - Bestimmung der Luftdurchléssigkeit von textilen
Flachengebilden

560 mm/s + 10 %

DIN EN 31092

Biophysikalische Eigenschaften
Warmedurchgangswiderstand (Rct)
Wasserdampfdurchgangswiderstand (Ret)

> 90 x103 m2K/W
< 9 m2Pa/W

*) Die Formstabilitdt und Komfortelastizitat des Unterziehhemdes muss beim Tragen und nach 10

Waschen erhalten bleiben.

Tabelle 2: GréBentabelle (cm)
Die angegebenen MaBe sind FertigmaBe

S M L XL XXL Toleranz

Kragenweite 1 20,5 21,5 225 23,5 245

Brustweite 2 50 53 56 59 62

Huoftweite 3 44 47 50 53 56

Rickenlange 4 60 64 68 72 76

vordere Lange 5 50 54 58 62 66 +59%
Seitenlange 6 36 41 44 48 52

Schulterlange 7 15 15,5 16 16,5 17

Armellange 8 52 56 60 64 68

Handweite 9 10 10,5 11 11,5 12
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Abbildung 1: Unterziehhemd, KSK, vorne
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Abbildung 2: Unterziehhemd, KSK, hinten
Kennzeichnung:

Einn&hetikett (handelstiblich, unbeschichtet, reinigungsbestandig) mit folgenden Angaben: Name des
Auftragnehmers, Auftragsnummer, Lieferjahr, GréBenbezeichnung, Versorgungsnummer, ASD-

Nummer, Materialzusammensetzung nach TKG, Pflegekennzeichnung nach 1ISO 3758
Das Anbringen von Marken- und Firmenlogos ist nicht gestattet.

EABAY

Materialzusammensetzung:

53 % Polyester
38 % Polyamid
9 % Elastan

Verpackung: Die VersandpackmaBe sind vor Auslieferung mit dem Auftraggeber abzustimmen.




10 | Hersteller/Anschrift: 11 | Hersteller Code:
12 | Stiickpreis: ¢ 13 | Folgebedarf
14 | Instandsetzung/Pflege: siehe Herstellerangaben

15

Ersatzteilbevorratung:

16 | Vorschriften/Bedienungsanweisung:

17

Bemerkung/Begriindung:

Anforderungen zum Gesundheits-, Betriebs- und Umweltschutz nach TL 8400-0001.

Die Giteprifung ist Bestandteil des Vertrages zwischen der Bekleidungsgesellschaft und dem
Auftragnehmer. Dariber hinaus behélt sich der Bund im Rahmen der Qualitétssicherung vor, vom
Auftragnehmer Uber die Bekleidungsgesellschaft Mustermaterial fur Prifzwecke bzw. Prifzertifikate

anzufordern.

18

Tabelle 3: Vollstandige Liste der Ausfiihrung, Versorgungs-, und ASD- Nummer

Ausfihrung Versorgungsnummer ASD-Nr. GroBen
A1 8415-12-376-0262 46760B020 S
A2 8415-12-376-0263 46760B030 M
A3 8415-12-376-0264 46760B050 L
A4 8415-12-376-0265 46760B070 XL
A5 8415-12-376-0266 46760B080 XXL




